Technische Daten Pressen

mechanische Pressen

e Werkzeug- | Werkzeug-
Presskraft Hubzahl Hubhohe . . "
Anzahl | Hersteller | Beschreibung Einbauraum | EinbauhGhe
[Tonnen] [1/min] [mm] [mm] [mm]
2 Bruderer Stanzautomat 18 100 — 1400 8-40 270 x 240 190 — 246
1 Bruderer Stanzautomat BSTA 50 100 - 1200 16 — 51 630 x 420 230 — 276,5
1 Bruderer Stanzautomat BSTA 50 100-1120 16 — 51 810 x 420 230 — 276,5
1 Bruderer Stanzautomat BSTA 60 70 —800 20-76 700 x 456 215-323
1 Kaiser Stanzautomat 100 40 - 300 20-120 1250 x 650 350 — 500
. Stanz- und Umformautomat
1 Kaiser KSTU1600 160 30-180 20-160 1250 x 900 325 -520
. . Stanz- und Umformautomat mit 300 — 500
1 AndritzKaiser Servoantrieb KSTU3150 315 1-120 40-200 | 2500x 1000 | 55 _ g0
) Stanz- und Umformautomat mit 300 — 600
! Kaiser SchleppkurbelgetriebeKSTU5000 500 20-100 50-250 | 2500x 1100 | 5 _gng
Stanz- und Umformautomat mit 300 — 600
1 Kaiser Schleppkurbelgetriebe KSTU5000 und 500 20 -80 50-250 | 2500 x 1100
A 500 — 800
Brankamp-ProzesslUberwachung
1 MEB Synchropress SWPT4000/3000 400 0-100 0-700 3000 x 1550 | 350 - 1000
2 | Raster Stanzautomat RST800-1000 SM mit 80 1250 10-80 | 1000x550 | 370—450
Servoantrieb
1 Raster Stanzautomat HR100/1100 100 50 — 250 20-100 1100 x 500 250 — 390
1 Raster Stanzautomat RST1000-1500 DH 100 40 — 450 45 1500 x 1100 350 — 450
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Technische Daten Pressen

mechanische Pressen

] Presskraft | Hubzahl Hubhéhe Werkzeug- | Werkzeug-
Anzahl | Hersteller | Beschreibung Einbauraum | Einbauhohe
[Tonnen] [1/min] [mm] [mm] [mm]
1 Haulick Stanzautomat 18 60 — 300 6 — 60 280 x 180 90 - 210
1 Haulick Stanzautomat 28 80 — 400 6 —60 260 x 260 140 — 260
hydraulische Pressen
N Werkzeug- Werkzeug-
Presskraft Hubhohe - A "
Anzahl | Hersteller | Beschreibung Einbauraum Einbauhdhe
[Tonnen] [mm] [mm] [mm]
1 Exner Hydraulikpresse 40 300 425 x 300 150 — 450
1 Exner Hydraulikpresse 80 300 990 x 500 300 - 600
1 Schoen Hydraulikpresse 63 300 800 x 700 250 — 550
1 Schoen Hydraulikpresse 100 400 1200 x 800 300 - 700
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